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GANN HYDROMAT TK-MP 501 - software
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Nur die Eingabe der Holzkennziffer, der Holz-
dicke und der gewlinschten Endfeuchte ist fir einen
Trocknungsprogramm Vorschlag durch den Computer
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Bis zu 16 HolzfeuchtemeBstellen und bis zu 2 Temperatur-
und UGL-MeBstellen werden angezeigt.

Eine Programm-MeBstelle erlaubt es, auch ohne echte
Holzfeuchte MeBstellen zu regeln

4COEENN 410 370 LED L7 O RS

H1E M2B H4s
400 32 D Z80 70

Sollwertmenii [t |#c| T |Emc|pit)

Unterteilung in 17 Trocknungsphasen: "" ol azi148

1. Aufheizphase o eo| o |FEEE

2. Durchwarmphase | ol 0 .um 1

3-15. Trocknungsphasen 5[ o] 35 e8| 107 EENNEECEIE

13 Trocknungsphasen von 60 % Holzfeuchte bis zur 3 118 A|Y
Endfeuchte in feinen Stufen unterteilt, die vom Beniitzer Enc

geindert werden konnen, s 11| A el

16.Ausgleichsphase
17.Abkiihlphase.

Unterschiedliche MeBstellen kénnen fir die Trocknungsfihrung und Endfeuchte Abschalt-
ung ausgewahlt werden.

Stellungsanzeige fir Heizventil, Spriihventil und Luftklappen. Wahlweise Anzeige des Offnungsgrades des Heizventils und
der Klappen (jede Klappe einzeln) in Prozentwerten, mit Fehlermeldung, wenn nicht alle Klappen den gleichen
Offnungsgrad aufweisen.

Die Anzahl der Trocknungsphasen kann vom Benltzer erhéht oder verringert werden. Zwischen den einzelnen
Programmschritten erfolgt die Anpassung von Temperatur und UGL stufenlos. In frei wahlbaren Intervallen und ebenfalls
wéhlbarer Dauer sind Zwischenkondi-

tionierphasen mit héherem UGL einfligbar.



