
 

GANN HYDROMAT TK-MP 501 - software  

• Hauptmenü 

Nur die Eingabe der Holzkennziffer, der Holz-  
dicke und der gewünschten Endfeuchte ist für einen 
Trocknungsprogramm Vorschlag durch den Computer 
erforderlich. 

  

  

  

  

 

    

• Messwertmenü 

Bis zu 16 Holzfeuchtemeßstellen und bis zu 2 Temperatur- 
und UGL-Meßstellen werden angezeigt. 

Eine Programm-Meßstelle erlaubt es, auch ohne echte 
Holzfeuchte Meßstellen zu regeln 

 
 

    

Sollwertmenü 

Unterteilung in 17 Trocknungsphasen: 

1. Aufheizphase  
2. Durchwärmphase  
3-15. Trocknungsphasen  
13 Trocknungsphasen von 60 % Holzfeuchte bis zur 
Endfeuchte in feinen Stufen unterteilt, die vom Benützer 
geändert werden können,  
16.Ausgleichsphase  
17.Abkühlphase. 

 

Unterschiedliche Meßstellen können für die Trocknungsführung und Endfeuchte Abschalt-  
ung ausgewählt werden.  
 
Stellungsanzeige für Heizventil, Sprühventil und Luftklappen. Wahlweise Anzeige des Öffnungsgrades des Heizventils und 
der Klappen (jede Klappe einzeln) in Prozentwerten, mit Fehlermeldung, wenn nicht alle Klappen den gleichen 
Öffnungsgrad aufweisen. 

Die Anzahl der Trocknungsphasen kann vom Benützer erhöht oder verringert werden. Zwischen den einzelnen 
Programmschritten erfolgt die Anpassung von Temperatur und UGL stufenlos. In frei wählbaren Intervallen und ebenfalls 
wählbarer Dauer sind Zwischenkondi-  
tionierphasen mit höherem UGL einfügbar. 

  

 


